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In case of deviation of the determined conditions, the reliability of the interface has to be proven by the customer |
Dimensions shown on fuel inlet and high pressure connection are measured at single components prior to assembly N
5| /7 10.04
/A\ChtUﬂQ | Kolbenauf' lagef'laeche —; i | 10.075]|C *
: , , , , o ‘ S Piston bearing surface = +] Gesambttoleranz aus Spiel Stoessel/
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und stellen keinen Fehler dar. Die technische Ausfuehrung oder Festigkeit ist -auf' Deckelmitte max. 2.5 kN . . Burrs, rough edges, and tool ing marks Rzmax 10 | \ guidance and runout tolerance from @ 7 to @ tappet.
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Manual production step. Marginal angles and positional deviations during . 1 Lieferzustand B
cable routing or positioning are permissible due to production reasons and do not min. @ 10 MUSterphase ZU | aess | 9 Free state B 33.6 - 35.8
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Gefallene Teile sind zu 1007% auszusortieren! Cable specification : RAYCHEM 55A0114-22-8 (Silver-Coated High Strength Copper Alloy) , Schnittstelle zu Stoessel im UT C
Al 4 J part Eb " Additional filler (green cable) to increase robustness of this loom and strain relief function Attent oN 0 Interface to tanoet in BOC C 33 +0.5 33 +0.5 —
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Montagevorschrift fuer die Pumpe: Schutzkappen nur in dieser Ansicht sichtbar, - Demand control valve: connector and connector position Ansicht von unten © 7
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- Schrauben mit dem vorgegebenen Drehmoment gleichzeitig anziehen Hime hornoss cornot be. | feauency et be suomarteg o Conneears and fuel inlet conection are not fuel resistant Hinveis: i RV
| Nosenbly speciPicabiont o longthe gredber bham 150 mm e R Das Mengensteuerventil (MSV) ist nicht dauerstromfest ausgelegt. | nox: \ Q}
- Cam must be positioned at BOC Nennspannung UBat 14 Volt. ‘
- Hold pump down on end stop Imax. necessary force is 1 kNI L — Ansteuerung nach RB-Vorgoben und mit
- Tighten screws with the given torque ‘
- Damage of* 0-Ring is not permissible Alternative - : geelgnetem Steuergeroet'
- Tighten screws with the given torque simultaneously ' Note: \
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Silikon: LOCTITE ® 5970 Ausrelchende Oe! Schm!erung ISt Ootwer_]dlg' Control according to RB-specification and with suitable control unit.
Bei Nichteinhaltung dieser Montagevorschrift Manual production step. Zglggsg!geg grgck TUl :ncégrl;op?smhg )
. Silicone : LOCTITE @ 5970 , -0, is 0.5 bar (relativ L
besteht die Gefahr des Kolbenbruches 0-Ring 31x2 T o Pumpenauf lagef*laeche muss f'lanschseitig |
] Failure to comply with this mounting specification - Sufficient oil Iubrication is necessaryl :
can result in pump piston damage 0-Ring Seal 31x2 Admissible pressure inside cylinder head = -0.05 to 0.5 bar (relative) ‘ vol Istaendig unterstuetzt werden 4»‘
Tl:lpenSChl o Contact surface to be entirely supported by engine-flange A
Bosch Bestell-Nr.: 2 700 210 031 Die Oelschmierung des Rol lenstoessels muss nach den Type Label
0 Die ueber Lebenszeit erforder|iche Mindestklemmkraft F,. je Schraube betraegt: 8.0 kN Bosch order No.: 2 700 210 031 V.or"gob‘en ‘des R?' Ienstoessgl “Herstellers erfolgen |
Die maximale Klemmkraf't je Schraube darf 20kN nicht ueberschreiten aei Wiederanbay der P 5 0il lubrication requirements as deflined by roller tappet component supplier Model | / Wodel
Bei hochflesten Schrauben besteht die Gef'ahr einer Wasserstoffversproedung. Me‘lc '© Ersn au der Jmpe an oen @ BOSCH Motorsport , 0 261 520 OCK-01
Dies muss bei der Auswahl einer Beschichtung beruecksichtigt werden. O?RQF 'S Pergenlgng eines nheven Herkunftskennze i chnung .
Die Befestigung der Komponente und die Schraubenauslegung erfolgt in Verantwortung des Kunden 'Ngs erroroertic Mark of Origin gonera] Jolenondus For/tl semeimoleranzen foer
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Beim Wiederverbau der Pumpe neue Schrauben verwenden e : : MADE IN GER .
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Required clamping force F,., for each bolt over |ifetime: 8.0 kN JJ.MM.TT‘/_ , estell -nummer F 02U VO3 681-01
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The securing of' the component and bolt design is the customer responsibility 2 Stellen von Bosch reserviert 0sC achnummer Erwelterung Kundenunterlogen-Nr. : F 02U PO7 001
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